
De conformitate a producției, supravegherii producției, inspecției și testelor inițiale emise de organismul de servicii de inspecție internă identificat ca certificatul CZ AA Nr. 13.934.189 și acționând sub supravegherea TÜV SÜD Czech s.r.o. (NB Nr.: 1017, organismul de inspecție Nr.: 4002 acreditat de ČIA); Inspecția echipamentelor sub presiune transportabile pentru substanțele clasa 2 și substanțele conform Anexei I la Directiva 2010/35/UE
	Producător
	HPC Research s.r.o.
	Unitatea de producție
	Horní Bříza, Republica Cehă

	Client
	SC ALEROMA SRL
	Comanda clientului Nr.
	N/A

	Comanda Nr.
	CO-000661
	   Aviz de însoțire a   mărfii Nr.
	I-001617


Specificațiile tehnice generale ale echipamentelor
	Materialul carcasei
	Plastic armat cu fibră de sticlă cu garnitură PET

	Țara de producție și aprobare
	CZ / Republica Cehă

	Utilizarea pentru
	Gaze clasa 2

	Raportul de umplere
	Instrucțiunea P200 ADR 2019
	Grosimea minimă garantată a peretelui
	Neaplicabil

	Temperatura de lucru
	min. -40 / max. 65 °C
	Presiunea de testare
	30 bari

	Presiunea de lucru
	neaplicabil
	Durata de proiectare
	Nelimitat

	Observație: Cuplu maxim 170 Nm. Butelia nu trebuie să fie supusă la vid.


Lista articolelor aprobate.

	1
	Butelie compozit UN
	Tip de proiectare
	COMPANION G2

	Articol
	8341 CG2/12/SF/G.5
	Desenul Nr.
	9554

	Documente normative aplicate
	ISO 11119-3; Directiva 2010/35/EU; ADR/RID; NV 208/2011; Procedurile de inspecție ale HPC Research s.r.o. ; Reglementări pentru echipamentele sub presiune UN

	Nr. omologare de tip
	11.997.342
	Anul producției
	2023

	Capacitatea de apă
	12L
	Filet boss
	17E — ISO 11363-1

	Data primei inspecții
	02/2023
	Data următoarei inspecții
	08/2033

	Marcaj suplimentar
	[image: ] 1017; “-40 °C”; [image: ] ; [image: ]
	Supapa buteliei
	ENNE PI 8067906113 de către Enne.Pi. S.R.L.

	Supapa de siguranță
	4 cm/m@35 bari
	Nr. de serie
	Consultați anexa Nr. 1 (55 buc.)



	2
	Butelie compozit UN
	Tipul de proiectare
	COMPANION G2

	Articol
	8343 CG2/18/SF/G.5
	Desenul Nr.
	9567

	Documente normative aplicate
	ISO 11119-3; Directiva 2010/35/EU; ADR/RID; NV 208/2011; Procedurile de inspecție ale HPC Research s.r.o. ; Reglementări pentru echipamentele sub presiune UN

	Nr. omologare de tip
	11.997.342
	Anul producției
	2023

	Capacitatea de apă
	18L
	Filet boss
	17E — ISO 11363-1

	Data primei inspecții
	08/2023
	Data următoarei inspecții
	08/2033

	Marcaj suplimentar
	[image: ] 1017; “-40 °C”; [image: ] ; [image: ]
	Supapa buteliei
	ENNE PI 8067906113 de către Enne.Pi. S.R.L.

	Supapa de siguranță
	4 cm/m@35 bari
	Nr. de serie
	Consultați anexa Nr. 2 (44 buc.)



	3
	Butelie compozit UN
	Tipul de proiectare
	COMPANION G2

	Articol
	8390 CG2/26/SF/G.5
	Desenul Nr.
	9561

	Documente normative aplicate
	ISO 11119-3; Directiva 2010/35/EU; ADR/RID; NV 208/2011; Procedurile de inspecție ale HPC Research s.r.o. ; Reglementări pentru echipamentele sub presiune UN

	Nr. omologare de tip
	11.997.342
	Anul producției
	2023

	Capacitatea de apă
	26L
	Filet boss
	17E — ISO 11363-1

	Data primei inspecții
	08/2023
	Data următoarei inspecții
	08/2033

	Marcaj suplimentar
	[image: ] 1017; “-40 °C”; [image: ] ; [image: ]
	Supapa buteliei
	ENNE PI 8067906113 de către Enne.Pi. S.R.L.

	Supapa de siguranță
	4 cm/m@35 bari
	Nr. de serie
	Consultați anexa Nr. 3 (66 buc.)


Concluzie:
Certificăm prin prezentul conformitatea producției și a inspecțiilor și testelor efectuate asupra echipamentelor sub presiune cu cerințele specificațiilor de mai sus și tipul descris în Certificatul de omologare de tip.
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CERTIFICATUL
Nr. QC000230
HPC Research s.r.o., U Stadionu 615,
330 12 Horní Bříza, Czech Republic




Semnătură indescifrabilă
Inspector
  Ing. Dr. Stanislav Dubinin

Ștampilă indescifrabilă 
31.08.2023	                       	 Ștampilă indescifrabilă 
                          			 Semnătură indescifrabilă
Ștampila, data                                   	 Servicii de inspecție internă
 Pavel Dubinin


Specificații tehnice generale ale echipamentelor
 Declarație de conformitate inclusiv descrierea produsului și toate modificările.
[image: ] Declarație de conformitate și Certificate de material al echipamentelor de serviciu.
[image: ] Certificate de materiale ale produsului și ale tuturor subgrupurilor.
[image: ] Alte documentații necesare conform specificațiilor de mai sus.
Dispozitivele de control, măsurare și testare utilizate.
Echipamentele de monitorizare și măsurare ale producătorului cu calibrarea valabilă.
Inspecțiile și testele efectuate.
Supravegherea producției.
[image: ] Verificarea conformității cu documentația tehnică:
Verificarea validității documentației furnizate pentru construcția omologării de tip.
Verificarea procedurilor de producție și testare.
Verificarea evidențelor de producție.
Calificările aprobate ale lucrătorilor care efectuează îmbinări permanente continuă să fie valabile (dacă este cazul).
Calificările aprobate ale lucrătorilor care efectuează teste nedistructive continuă să fie valabile (dacă este cazul).
Protocoale privind testele distructive și nedistructive (dacă este cazul).
Evidențe privind tratamentele termice (dacă este cazul).
Evidențe privind calibrarea.

[image: ] Verificarea faptului că procesul de producție realizează produse care respectă reglementările aplicabile și documentația aplicabilă acestora.
[image: ] Verificarea trasabilității materialelor și controlul certificatelor de material cu privire la specificații.
[image: ] Dacă este aplicabil, verificarea faptului că personalul care efectuează îmbinări permanente ale pieselor de construcție și teste nedistructive este calificat sau aprobat.

Inspecție și teste inițiale: teste de lot.
[image: ] Testarea caracteristicilor mecanice ale materialului.
 Verificarea omogenității materialului pentru fiecare lot de producție.
[image: ] Inspecția condiției externe și interne.
[image: ] Inspecția filetului.
 Verificarea conformității cu standardul de proiectare.

Inspecție și teste inițiale asupra fiecărui echipament.
 Test de presiune hidraulică (în cazurile aplicabile prin test de presiune a gazului).
[image: ] Inspecția și evaluarea defectelor de producție.
[image: ] Inspecția marcajelor.

Evaluarea testelor: Au fost respectate toate testele prescrise.
Rezultatele inspecției, indicate în acest certificat, se aplică numai echipamentelor evaluate. Fără consimțământul HPC Research
s.r.o. și al clientului, certificatul poate fi reprodus numai integral.




Subscrisa, HPC Research s.r.o., U Stadionu 615, 330 12 Horní Bříza, Republica Cehă, IČ 29132908, confirmă că produsele fabricate de compania noastră:
Butelie compozit UN
Tip	COMPANION G2
Descriere	Butelie compozit UN
Desen tip Nr.	9554
Articol	8341 CG2/12/SF/G.5
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HPC Research s.r.o., U Stadionu 615,
330 12 Horní Bříza, Czech Republic
DECLARAȚIA DE CONFORMITATE
Nr. DC000230.8341


Gaze 
Nr. de serie

UN 1011, 1075, 1965, 1969, 1978
Conform listei de butelii atașate

este fabricată conform tuturor documentelor normative solicitate, inclusiv ISO 11119-3; Directiva 2010/35/EU; ADR/RID; NV 208/2011.
Organismul avizat	NB Nr. 1017, organismul de inspecție Nr.: 4002 acreditat de ČIA
TÜV SÜD Czech s.r.o., Novodvorská 994, 142 21 Praga 4, Republica Cehă

Certificat de conformitate de tip Nr.
Certificat de inspecție internă Nr.        

11.997.342

1221-1267/22Rev.0

Declarăm prin prezenta conformitatea producției de butelii compozit UN pentru GPL conform cerințelor tuturor standardelor și documentelor normative menționate mai sus și proiectării definite în omologarea de tip de proiectare menționată mai sus. Toate testele necesare au fost efectuate conform reglementărilor tehnice menționate mai sus, având un rezultat satisfăcător.
 
Ștampilă indescifrabilă
Semnătură indescifrabilă


Horní Bříza, 31.08.2023 (data și orașul)

Pavel Dubinin, Director
(numele și semnătura persoanei autorizate)




Subscrisa, HPC Research s.r.o., U Stadionu 615, 330 12 Horní Bříza, Republica Cehă, IČ 29132908, confirmă că produsele fabricate de compania noastră:
Butelie compozit UN
Tip	COMPANION G2
Descriere	Butelie compozit UN
Desen tip Nr.	9567
Articol	8343 CG2/18/SF/G.5
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HPC Research s.r.o., U Stadionu 615,
330 12 Horní Bříza, Czech Republic
DECLARAȚIA DE CONFORMITATE
Nr. DC000230.8343


Gaze 
Nr. de serie.

UN 1011, 1075, 1965, 1969, 1978
Conform listei de butelii atașate
este fabricată conform tuturor documentelor normative solicitate, inclusiv ISO 11119-3; Directiva 2010/35/EU; ADR/RID; NV 208/2011.
Organismul avizat	NB Nr. 1017, organismul de inspecție Nr.: 4002 acreditat de ČIA
TÜV SÜD Czech s.r.o., Novodvorská 994, 142 21 Praga 4, Republica Cehă

Certificat de conformitate de tip Nr.
Certificat de inspecție internă Nr. 

11.997.342



      1221-1267/22Rev.0
Declarăm prin prezenta conformitatea producției de butelii compozit UN pentru GPL conform cerințelor tuturor standardelor și documentelor normative menționate mai sus și proiectării definite în omologarea de tip de proiectare menționată mai sus. Toate testele necesare au fost efectuate conform reglementărilor tehnice menționate mai sus, având un rezultat satisfăcător.

Ștampilă indescifrabilă
Semnătură indescifrabilă


Horní Bříza, 17.02.2023 (data și orașul)













Subscrisa, HPC Research s.r.o., U Stadionu 615, 330 12 Horní Bříza, Republica Cehă, IČ 29132908, confirmă că produsele fabricate de compania noastră:
Butelie compozit UN
Tip	COMPANION G2
Descriere	Butelie compozit UN
Desen tip Nr.	9561
Articol	8390 CG2/18/SF/G.5
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HPC Research s.r.o., U Stadionu 615,
330 12 Horní Bříza, Czech Republic
DECLARAȚIA DE CONFORMITATE
Nr. DC000230.8390


Gaze 
Nr. de serie.

UN 1011, 1075, 1965, 1969, 1978
Conform listei de butelii atașate
este fabricată conform tuturor documentelor normative solicitate, inclusiv ISO 11119-3; Directiva 2010/35/EU; ADR/RID; NV 208/2011.
Organismul avizat	NB Nr. 1017, organismul de inspecție Nr.: 4002 acreditat de ČIA
TÜV SÜD Czech s.r.o., Novodvorská 994, 142 21 Praga 4, Republica Cehă

Certificat de conformitate de tip Nr.
Certificat de inspecție internă Nr. 

11.997.342



      1221-1267/22Rev.0
Declarăm prin prezenta conformitatea producției de butelii compozit UN pentru GPL conform cerințelor tuturor standardelor și documentelor normative menționate mai sus și proiectării definite în omologarea de tip de proiectare menționată mai sus. Toate testele necesare au fost efectuate conform reglementărilor tehnice menționate mai sus, având un rezultat satisfăcător.

Ștampilă indescifrabilă
Semnătură indescifrabilă


Horní Bříza, 17.02.2023 (data și orașul)

Pavel Dubinin, Director
(numele și semnătura persoanei autorizate)





ANEXA Nr. 1
8341 CG2/12/SF/G.5 redactată în 08/2023

U Stadionu 615,
[image: ]330 12 Horní Bříza, Czech Republic
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HPC Research s.r.o.,



	173530
	219561
	219562
	219563
	219564
	219565
	219566
	219567
	219568
	219569

	219570
	219571
	219574
	219575
	219576
	219577
	219578
	219579
	219580
	219581

	219582
	219583
	219584
	219755
	219764
	219765
	219767
	219768
	219769
	219770

	219771
	219772
	219773
	219774
	219775
	219776
	219777
	219778
	219779
	219780

	219781
	219782
	219783
	219784
	219785
	219786
	219787
	219788
	219789
	219790

	219791
	219792
	219793
	219794
	219795
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


ANEXA Nr. 2
8343 CG2/18/SF/G.5 redactată în 08/2023

	219796
	219797
	219798
	219799
	219800
	219801
	219923
	219924
	219925
	219926

	219927
	219928
	219929
	219930
	219931
	219932
	219933
	219934
	219935
	219936

	219937
	219938
	219939
	219940
	219941
	219942
	219943
	219944
	219945
	219946

	219947
	219948
	219949
	219950
	219951
	219952
	219953
	219954
	219970
	219971

	219972
	219975
	219976
	219977
	
	
	
	
	
	



ANEXA Nr. 3
8390 CG2/26/SF/G.5 redactată în 08/2023

	220064
	220065
	220066
	220067
	220068
	220069
	220070
	220071
	220072
	220073

	220074
	220075
	220076
	220077
	220078
	220079
	220080
	220081
	220082
	220083

	220084
	220085
	220086
	220087
	220088
	220084
	220090
	220091
	220092
	220093

	220094
	220095
	220096
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